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Die vorliegenden Pflege- und Unterhaltsanleitungen von
d line sollen den Architekten bei der Auswahl, den
Bauunternehmer bei der Lagerung und dem Einbau und
dem Montage-/Wartungspersonal bei der korrekten
Handhabung und Einstellung der d line Beschlage
unterstutzen.

Da es sich hierbei um Qualitdtsprodukte handelt,
mlissen diese auch ordnungsgemal3 gelagert, montiert
und instand gehalten werden, damit sie wahrend ihrer
gesamten Lebensdauer ihr hohes Leistungsniveau nicht
verlieren.

Lagerung

Alle d line Produkte werden vor der Auslieferung
sorgfaltig verpackt, umTransportschaden zu verhindern.
Am Lieferort miissen die Beschlagteile vor dem Einbau
in einer trockenen Umgebung gelagert werden. Es
empfiehlt sich, die Beschlagteile nach dem Einbau bis
zum Ende der Bauphase gut zu schitzen.

Einbau

d line Produkte sind von hochster Qualitat und missen
entsprechend der Montageanleitung eingebaut werden.
Mit den Standardprodukten werden Einbauanleitungen
und Schablonen mitgeliefert. Bohrschablonen sind bei
Bedarf verfligbar.

Fir den Einbau der d line Produkte wird die Verwendung
des jeweils entsprechenden Bohrers empfohlen.
Dariiber hinaus empfiehlt sich die Verwendung eines
Elektro-Schraubendrehers (mit Moment).

Die Befestigungen dirfen ohne vorherige Kontakt-
aufnahme mit d line nicht durch anderes Material ersetzt
werden. Werden andere Teile verwendet, kann dies die in
der Produktbeschreibung bzw. in den Montageanleitun-
gen genannten Leistungsdaten ungliltig machen.

Alle Beschlagteile miissen ordnungsgemald angebracht
werden, um die genannten Leistungsdaten zu erzielen.

Turdriicker und Knaufe

Bei der Montage von d line Driicker- und Knauf-
beschlagen ist es wichtig, dass die Produkte mit den
Spezialbohrern gemal3 Montageanleitung und im
rechten Winkel zum SchloRgehause angebracht werden.
d line empfiehlt jeweils die Verwendung des
entsprechenden Bohrers, der sich auf einem
quadratischen Scharnier im SchloRgehause dreht.

Bei Holztliren mit einem vorgebohrten Loch von weniger
als @25 mm muss das Loch mit einem Spezial-
Bohrmeil3el von d line vorbereitet werden, damit
Driicker oder Knauf direkt an der Tir befestigt werden
kann. Aufgrund des einzigartigen Kugellager-
mechanismus in den d line Turdrickern und Knaufen, ist
fir den Korrekten Einbau und die Einpassung in
Rosetten oder Platten d line Werkzeug notwendig.

In Skandinavien allerdings ist in denTiren in der Regel
ein @40 mm Loch vorgebohrt. Bei Holztiiren muss ein
anderer d line Bohrmeil3el verwendet werden, mit dem
das Zapfenloch fiir den patentierten Plastikhiilseneinsatz
geschaffen wird. Bei Stahltiiren wird beim Einbau von
Druickern auf Rosetten eine patentierte Fixierhtlse
verwendet. Beide Methoden gewahrleisten eine
maximale Stabilitat der Beschlage und verringern den
moglichen Verschleild des SchloBkastens.

Fir den Einbau derTirdriicker und Knaufe ist einTorx 10
Schraubenzieher notwendig.

d line Drucker und Knaufe werden mit Senkschrauben
befestigt und kdnnen nur mit einem Torx 10 Schrauben-
zieher justiert werden. Dieser bewirkt ein positives
Ineinandergreifen von Schraubenzieher und Schlitz,
wobei Schaden am Schraubenkopf minimiert werden.

StoRgriffe

Die d line Stol3griffe werden mit einer einzigartigen
Montiermethode eingebaut, mit der eine grof3e Anzahl
von StoR3griffen frei zusammengestellt werden kann. Mit
diesem Montiersystem kann ein Paar Griffe aus zwei
verschiedenen Designs innerhalb dieses Produktbereichs
kombiniert werden.

Mit Schablonen werden die exakten Montierpositionen
fur alle StoRRgriffe festgelegt. Die Bolzenlcher miissen
dabei die richtige GroR3e haben, im rechten Winkel zur
Tir angebracht werden, und die notwendigen
Mittelpunkte missen exakt gebohrt werden. Jede
Befestigung muss fest angezogen werden, um
sicherzustellen, dass der StoR3griff fest und stabil ist.
Beim Einbau in Glastlren ist es sehr wichtig, d line
Unterlegscheiben und nylongefiitterte Hilsen zu
verwenden, um das Glas nicht zu beschadigen.

TiirschlieBer

Nach der Montage gemald Montageanleitung und
Schablone muss derTurschlieBer justiert werden, damit
dieTir perfekt schlie3t. Gelegentliches Einspriihen des
TlrschloRriegels mit einem Aerosol-Spray gewahrleistet
reibungsloses Funktionieren.

Panikverschlu

Jedes Produkt ist entsprechend den
Montageanleitungen und mit dem mitgelieferten
Werkzeug zu montieren.

Instandhaltung

Turdriicker und Knaufe

Wenn die Driicker und Knaufe vorschriftsmaR3ig
installiert wurden, brauchen sie nicht justiert zu werden.
Alle Befestigungen sollten jedoch einmal jahrlich auf
ihren festen Sitz hin Gberprift werden. Dabei sind
lockere Befestigungen nachzustellen. Schlecht
eingestellte Beschlage kdnnen sich negativ auf das
Schlof3 auswirken und gleichzeitig die Auflageflache des
Beschlags beschadigen.

Die Einschnapprosetten von d line diirfen nur mit dem
mitgelieferten d line Klammerschllssel entfernt werden.
Sie durfen nicht mit einem Schraubenzieher abgehoben
werden, weil sich die Rosette dadurch verziehen wiirde
und sowohl der Beschlag als auch die Tiir verkratzt
wirde.

StoRgriffe
Die StoRgriffe sollten tGberprift werden, um
sicherzustellen, dass die Befestigungen mit den

Gewindestiften Ubereinstimmen und fest sitzen. Jede
Verschiebung des Griffes beschadigt die Tiiroberflache
und flhrt dazu, dass der Griff instabil wird und nicht
mehr brauchbar ist.

TurschlieBer

JederTiirschlieBer ist auf austretendes Ol, stabile
Befestigungen und auf einen korrekten Betrieb hin zu
prifen.

Panikverschluf

Alle Schldsser und Klinken sollten auf ihre
Funktionstiichtigkeit hin lberprift werden, wobei das
SchlieRBblech die richtige Biegung haben muss, damit
der Riegel desTirschlosses ordnungsgemaf funktioniert
und die Tur korrekt schliel3t. Gelegentliches Einspriihen
desTirschloRriegels mit einem Aerosol-Spray
gewahrleistet reibungsloses Funktionieren.

Tarbander

Die Turbander sollten regelmafRig geschmiert und auf
ihren festen Sitz hin tGberprift werden. Wenn die
Tlrbander an der AuRenseite von Gebauden angebracht
sind, missen sie eventuell 6fter geschmiert werden.

Oberflachenpflege

Die heutigen Gegebenheiten stellen hohe Anforderun-
gen an das Produktmaterial. Die Produkte miissen einer
Reihe von Umweltbedingungen standhalten, wie z.B. der
hohen Umweltverschmutzung, Standorten in
Kiistenndhe, hoher Luftfeuchtigkeit. Darliber hinaus
mutissen die Produkte vor Reinigungsmitteln/-l6sungen
geschlitzt sein und idealerweise auch hypoallergene
Eigenschaften aufweisen.

Edelstahl

Edelstahl wird aufgrund der folgenden beiden
Eigenschaften geschatzt:

Korrosionsbestandigkeit und Pflegeleichtigkeit.

Die Korrosionsbesténdigkeit von Edelstahl riihrt von
einem diinnen, haltbaren Film passiven, aber stabilen
Chromoxids her. Dieser Film ist trége, unsichtbar,
extrem haftend und selbstreparierend. Er bietet somit
einen unvergleichlichen Schutz fir den Stahl; bei
Beschadigung oder Entfernung des Films regeneriert er
sich selbstandig unter der Voraussetzung, dass
genligend Sauerstoff vorhanden ist, damit es zu einer
Reaktion mit dem Chromanteil des Stahls kommen
kann. Aus diesem Grund ist eine regelmalRige Reinigung
erforderlich.

Die Reinigung erfolgt zur Wiederherstellung der
urspriinglichen Oberflachenbeschaffenheit, zur
Verhinderung von Korrosion und zur Aufrechterhaltung
der hygienischen Bedingungen.

Reinigungsverfahren

e  Edelstahl muss regelméaRig gereinigt werden.

e  Waschen Sie die Oberflache erst mit
Seifenlauge oder einem milden
Reinigungsmittel ab.

o Spillen Sie das Reinigungsmittel stets
sorgfaltig mit sauberem Wasser ab.

. Reiben Sie anschlieend mit einem weichen,
trockenen Tuch nach.

Vor allem unter widrigen Bedingungen, z.B. in

Kistennahe, auf See oder in Schwimmbadern, ist es

wichtig, Edelstahlprodukte regelméafig zu reinigen.

Farbvanderungen

Wenn die Oberflache fleckig wird, liegt dies nicht am

Edelstahl, sondern an Unreinheiten im Wasser, in

der Luft oder dem Reinigungsmittel, die nicht

gruindlich von der Oberflache entfernt wurden.

o Flecken kénnen durch sorgféltige Reinigung
vermieden werden.

. Bei Farbveranderungen oder Fleckenbildung
kann eine Spezialpolitur flir Edelstahl oder eine
milde Scheuermilch verwendet werden.

o Spllen Sie auch hier griindlich mit sauberem
Wasser nach, und polieren Sie die Oberflache
mit einem weichen, trockenen Tuch.

Verboten!

. Scheuerpulver

o Stahlwolle

. Schleifpapier

Mit Ausnahme von Salzséure dtirfen bei 316
Edelstahl sdurebasierte Reinigungslosungen
verwendet werden, wenn mit sauberem Wasser
grtindlich nachgesplilt wird.

Wenn Sie weitere Informationen lber Edelstahl
wilinschen, setzen Sie sich bitte mit lhrem anséssigen
d line Handler in Verbindung, und fordern Sie das

d line Informationsblatt “Rostfreier Stahl —Technische
Richtlinien” an.




